PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMPINAS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°© 236709

Processo Administrativo n® 09/10/23.114

Interessado: Secretaria Municipal de Saude

Modalidade: Pregéo Eletrénico n° 143/09

Objeto: Registro de Pregos de alimentos especiais e produtos para saude para

atendimento a Mandados Judiciais.

Ao(s) 22 dias do més de outubro do ano de 2009, na cidade de Campinas, Estado de
Sao Paulo, no Palacio dos Jequitibas, sito na Avenida Anchieta, n°® 200, o Municipio
de Campinas, devidamente representado, e a empresa PHARMACIA ARTESANAL
LTDA., por seu representante legal, acordam proceder, nos termos do Decreto
Municipal n° 11.447/94 e alteragdes e, do edital do Pregdo Presencial em epigrafe,
ao Registro de Pregos referente ao(s) item(s) abaixo discriminado(s), com seu(s)

respectivo(s) prego(s) unitario(s).

CODIGO ~ VALOR
LOTE | ~5ie DESCRICAO DO MATERIAL UNID. | QUANT. | )\ rami0 R
ALFARE - LEITE INFANTIL SEMI-ELEMENTAR A
BASE DO SORO DO LEITE. EMBALAGEM: LATA
01 | 26014 |COM CAPACIDADE DE 400 G. PC 120 190,00
OBS.: CADA LATA CONTENDO EQUIVALE A UMA
PECA.

NUTREN DIABETES - SUPLEMENTO ALIMENTAR
EM PO, COM BAIXO TEOR DE CARBOIDRATOS,
PARA PACIENTES DIABETICOS OU COM
04 33722 |INTOLERANCIA A GLICOSE, ISENTO DE PC 100 59,57
GLUTEN, LACTOSE E SACAROSE, CONTEM 1,5
G DE FIBRAS, LATA COM 400 G.

OBS.: CADA LATA EQUIVALE A UMA PECA.

NUTREN 1,0-SUPLEMENTO ALIMENTAR EM PO -
09 35689 | LATA 400G. PC 400 29,40
OBS: CADA LATA EQUIVALE A UMA PECA.

MODULEN 1BD, APRESENTADA EM LATAS COM
10 36133 | 400 GRAMAS CADA,; PC 200 216,22
OBS.: CADA LATA EQUIVALE A UMA PECA.
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NAN SOY PO, FORMULA A BASE DE PROTEINA
ISOLADA DE SOJA, ACONDICIONADA EM LATA
COM 400G.

OBS.: CADA LATA EQUIVALE A UMA PECA.

13 37346 PC 160 35,07

Fica declarado que o preco registrado na presente Ata é vélido pelo

prazo de 12 (doze) meses, contado da data de sua assinatura.

Campinas, 22 de outubro de 20009.

JOSE FRANCISCO KERR SARAIVA

Secretério Municipal de Saude

PHARMACIA ARTESANAL LTDA.
Representante Legal: Marieli Andréa Colli
RG n® 29.467.529 SSP/SP
CPF n® 275.191.539-86
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